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La presente invention a pour objet une composition cosmetique comprenanx une 
cire coilante et une cire dure. Cette composition est utilisable notamment dans le 
domalne du maquiilage ou du soin des mati^res Ic6ratiniques comme la peau, les 
5 oils les sourcils. les cheveux. les ongies d'etre humain. L'invention conceme aussi 
un prt)c§d§ cosm6tique de spin ou.de maquiilage des matieres l<eratiniques. 

La composition peut se presenter sous fome de mascara, de produit pour les 
sourcils d'eye-liner. de fard ^ paupieres. de ferd a joue. de fond de teint. de pro- 
10 duit pour les levres. de produit de maquiilage du corps (tatouage seml- 
permananent). de produit de maquiilage des cheveux. Plus speoialement, 
I'invention porte sur un mascara. 

La composition de mascara peut etre une composition de maquiilage. une compo- 
15 sition a appliquer sur un maquiilage. dlte encore top-coat ou bien encore une 
composition detraltement des oils. 

Les mascaras sent couramment prepares selon deux types de formulation : les 
mascaras aqueux. dits mascaras cremes. sous forme d'emuision de cires dans 
reau • les mascaras anhydres ou a faible teneur en eau, dits mascaras water- 
20 proof?, sous forme de dispersions de cires dans des solvantsorganiques. j. 
11 est connu d'employer diverses cires pour la formulation des mascaras cornn^e 
celles d^crites dans le document WO-A-.91/127g3. par exemple la cire d'abellle»^|a 
cire de candellila.la cire de camauba. ou blen encore la cire de polyethylene. | 

Parmi les cires couramment employees dans les compositions cbsmitl- 
ques.ceratines cires presented une durete plus 6lev6e : par exemple. les ares de 
candelilla et de camauba sont plus dures que la cire d'abeille. 
Or lorsque les compositions, en particulier les mascaras, contiennent des cires du- 
res comme la cire de camauba, la cire de son de riz ou la cire de polyethylene, 
notament en une teneur sup6rieure a 20 % en poids du poids total de la composi- 
tion le maquiilage depose sur les matieres keratiniques, notament les cils pre- 
sente un aspect granuleux : le maquiilage ainsi obtenu n'est pas lisse et homo- 
gene, et est done inesthetique. 

35 Par ailleurs. pour obtenir un mascara presentani de bonnes propietes chargean- 
tes c'est-a-dire obtenir un maquiilage epais des cils, 11 est possible d'incorporer 
dans le mascara une ou plusieurs cires en une teneur totale sup§rieure a 20 /o en 
poids du poids total du mascara. Or en utilisant les cires classiques comme la cire 
d'abeille la cire de candellila, ou la cire de camauba dans ces teneurs elevees, la 

40 composition de mascara devient tres conslstante. voire trop compacte. et ne peut 
oas etre appliquee facilement sur les cils avec les applicateurs de brosse a mas- 
cara couramment utilises. Le mascara trop epais est depos6 sur les cils sous 
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forme de paquets et le maquillage ainsi obtenu ne presente pas I'aspect 
lisse recherche ; le maquillage n'est pas homog^ne et a un aspect fnesthStique. 

Le but de la presente invention est de proposer une composition de maquillage ou 
5 de soin des matieres keratinlques permettant d'obtenir un d6p6t homogene et 
. liss.e sur les matieres keratiniques. ' 

Un autre but de la presente invention est de disposer d'une composition cosmeti- 
que qui s'applique faciiement sUr les matieres keratiniques, pouvant comprendre 
un taux §leve de cire, 

10 Un autre but de llnvention est d'obtenir une composition cosmetique pouvant 
comprendre un taux eleve de cires tout en ayant une consistance satisfaisante 
pour une application facile de la composition sur les matieres keratiniques, en par- 
ticulier sur les cils. 

Un autre but de I'invention est d'obtenir une composition cosm6tlque permettant 
15 d'obtenir un maquillage 6pais des matidres keratinques, en particulier un maquil- 
iage epais des cils (mascara chargeant). 

Les inventeurs ont d§couvert qu'une telle composition pouvait etre obtenue en uti- 
. lisant un melange d'une cire presentant des proprietes collantes (collant eleve) et 
20 d'une cire dure, Le melange de cires permet d'obtenir une composition cosmeti- 
que qui s'applique faciiement sur les matieres keratiniques, ayant une bonne ac- 
croche sur les matieres keratiniques et qui conduit a la formation d'un maquillage 
lisse et homogene, ne pr6sentant pas d'aspect granuleux. 

De plus, la cire collante peut etre {ncorporee dans la composition en une teneur 
25 pouvant alter jusqu'a 60 % en poids, par rapport au poids total de la composition, 
sans obtenir une prise en masse de la composition ; la composition est stable (no- 
tamment stabilite apres 24 heures a 25 *C), reste d'une consistance cr6meuse et 
s^applique faciiement sur les matieres keratiniques. 

En outre, grace a la presence de cire dure, la composition permet d'obtenir un 
30 maquillage mofns collant que celui obtenu avec une composition ne comprenant 
pas de cire dure. 

De fagon plus precise, I'invention a pour objet une composition cosmetique com- 
prenant, dans un milieu physiologiquement acceptable, une premiere cire ayant un 
collant supSrieur ou 6gal A 0,7 N.s et une durete inferieure ou egale a 3,5 MPa, et • 
35 une deuxieme cire ayant une durete superieure ou 6gale A 6MPa. 

Linvention a egalement pour objet un precede cosmetique de maquillage ou de 
soin non therapeutique des matieres keratiniques, notamment des cils, compre- 
nant Tapplication sur les matieres keratiniques d'une composition telle que definie 
40 precedemment. 
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Linvention a aussi pour objet I'utilisation d'une composition telle que definie pre- 
c6demment pour obtenir un maqulliage des matieres k§ratiniques. notamment des. 
oils, homogene et/ou lisse et/ou chargeant. 

Linvention a encore pour objet I'utilisation d'une premiere cire ayant un collant su- 
perieur ou egal a 0,7 N.s et une durete inferieure ou egale a 3,5 MPa, et d'une 
deuxieme cire ayant une durete superieure ou egale a 6 MPa dans une composi- 
tion cosmetique, pour obtenir un maquillage des matieres keratlniques, notamment 
des oils, homogene et/ou lisse et/ou Spate. 

On entend par « milieu physiologiquement acceptable » un milieu compatible avec 
les matieres k6ratihlques comme les ells, la peau y compris les I6vres. les che- 
veux, les ohgles, les sourcils, comme un milieu cosm6tique. 

Par "cire" on entend au sens de la presente invention, un compos6 gras lipophile, 
soHde a temperature ambiante (25-C) et presslon atmospherique (760 mm de Hg, 
soit 105 Pa), d changement d'etat solide/liquide reversible, ayant une temperature 
de fusion sup6rieure S 30^0 et mieux superieure a 55 "C et pouvant alter jusqu a. 
200° C, notamment jusqu'a 120 "C. . 
En portant la cire k sa temperature de fusion, il est possible de la rendre miscible ^ 
aux huiles et de former un melange homogdne microscopiquement. mais en ra-|, 
menant la temperature du melange a la temperature ambiante. on obttent une re-c 
cristallisation de la cire dans les huiles du melange. ^ 

Les valeurs de point de fusion correspondent, selon Tinvention, au pic de fusion 
mesuree a I'aide d'un caiorimetre a balayage diffSrentiel (D.S.C.). par exemple le 
calorimetre vendu sous la denomination DSC 30 par la soci6t6 METLER . avec 
une montee en temperature de 5 ou 10 °C par minute. 

La premiere cire. appelee aussi cire collante. presente dans la composition selon 
rinvention a un collant supSrieur oii §gal a 0.7 N.s. notamment pliant de 0 7 N.s a 
30 N s de preference sup6rieur ou egal a 1 N.s , notamment allant de 1 N s a 20 
N.S. et preterentiellement superleur ou egal ^ 2 N.s. notamment allant de 2 N.s a 
10 N.s, et en particulier allant de 2 N.s ^ 5 N.s. 

La cire collante a une durete inferieu.^ ou egale a 3,5 MPa, en particulier allant de 
0,01 S 3,5 iVIPa, de preference allant de 0.05 MPa ^ 3 MPa, et plus pref6rentlelle- 
ment allant de 0.1 MPa k 2,5 MPa. 

Le collant de la premiere cire est mesure a 20 °C a I'aide du texturometre vendu 
sous la denomination TA-TX2i par la societe RHEO, equipe d'un mobile en poly- 
mere acrylique en fomie de c6ne formant un angle de 45». en mesurant I evolution 



ler d^pot 

4 



de la force (force de compression ou force d^etirement) (F) en fonction du temps, 
pendant I'operatlon suivante : 

Le mobile est deplac6 a la vitesse de 0,5 mm Is puis,p6netre dans la cire jusqu'a 
une profondeur de penetration de 2 mm. Lorsque le mobile a p6n6tre dans la cIre 
5 a la profondeur de 2 mm, le mobile est maintenu fixe pendant 1 seconde (corres- 
pondant au temps de relaxation) puis est retird a la vitesse de 0,5 mm/s. Pendant 
le temps de relaxation, la force (force de compression) decroit fortement jusqu'a 
devenir nulle puis, lors du retrait du mobile, la force (force d'etirement) devient ne- 
gative pour ensuite croTtre a nouveau vers la valeur 0. Le collant correspond S 
10 I'integrale de la courbe de la force en fonction du temps pour la partie de la courbe 
correspondant aux valeurs negatives de la force (force d'etirement). La valeur du 
coHant est exprimee en N.s.. 

Pour effectuer la mesure du collant de la cire, la cire est fondue 6 une temperature 
15 egale au point de fusion de la cire + 10 ''C. La cire fondue est coulee dans un re- 
cipient de 25 mm de diametre et de 20 mm de profondeur La cire est recristallis6e 
a temperature ambiante (25 ""C) pendant 24 heures de telle sorte que la surface 
de la cire soit plane et lisse, puis la cire est conserv§e pendant au moins 1 heure a 
20 ''C avant d*effectuer la mesure du collant. 
20 . 

La duret6 de la premiere cire est determinee par la mesure de la force en com- 
pression mesuree a 20 ""C a Taide du texturometre vendu sous la denomination 
TA-XT2i par la societe RHEO, equipe d'un cylindre en inox d'un diametre de 2 mm 
se ddpla^ant d la vitesse de mesure de 0,1 mm/s, et penetrant dans la cire k une 

25 profondeur de penetration de 0,3 mm. Pour effectuer la mesure de durete, la cire 
est fondue a une temperature egale au point de fusion de la cire + -20 "C, La cire 
fondue est coulee dans un recipient de 30 mm de diametre et de 20 mm de pro- 
fondeur. La cire est recristallis6e a temperature ambiante (25 ""C) pendant 24 heu- 
res, puis la cire est conservee pendant au moins 1 heure a 20 ''C avant d 'effectuer 

30 la mesure de durete. La valeur de la durete est la force de compression maximale 
mesuree divisee par la surface du cylindre du texturometre en contact avec la cire. 

Comme cire collante, on peut utiliser un (hydroxyst6aryloxy)stearate d'alkyle en 
C20-C40 (le groupe alkyle comprenant de 20 a 40 atomes de carbone) , en particu- 
35 lier un 12-(12 -hydroxystearyloxy)stearate d'alkyle en C2o-C40r de formule (I) : 
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dans laquelie n est un entier allant de 18 ^ 38, ou un melange de composes de 
formule(l). 

Aussi, i'invention a egalement pour objet une composition comprenant, dans un 
6 milieu physiologiquement acceptable, une premi§re cire qui est un (hydroxysteary- 
loxy)stearate d'alkyle en C20-C40 (en particulier un 12- 
(12'hydroxystearyloxy)stearate d'alkyle en C20-C40), notamment de formule (I) 
comme decrit precedemment, et une deuxieme cire ayant une durete superieure 
ou egale a 20 N. 

10 

Une telle premiere cire est notamment vendue sous les denominations « KESTER 
W,^< K 82 P » et « KESTER WAX K 80 P » par la societe KOSTER KEUNEN. 

La premiere cire collante peut etre presente dans la composition de mascara se- 
15 Ion I'invention en une teneur allant de 0,5 % a 60 % en poids, par rapport au poids 
total de la composition, de preference allant de 1 % d 50 % en poids, et plus pr6f6- 
rentiellement allant de 1 0 % a 40 % en poids. 

La deuxieme cire, appeiee aussi cire dure, a une durete superieure ou 6gale a 6. 
20 MPa , notamment allant de 6 MPa a 30 MPa, et de preference superieure oiir 
egale a 7 MPa, notamment allant de 7 IVlPa a 25 IVlPa et, mieux superieure od 
egale a 8 MPa , notamment de 8 a 25MPa et plus preferentiellement superieur^:^ 
ou egale § 10 IVlPa , notamment de 10 a 20 MPa. ' % 

25 La duret6 de ia cire dure est mesuree selon le meme protocole decrit precedem- 
ment pour la premiere cire. 

Comme cire dure, on peut utiliser la cire de Candellila, I'liuile de jojoba hydroge- 
nee, la cire de sumac, la ceresine, le stearate d'octacosanyle, le stearate de tetra- 

30 contanyle, la cire de Shellac, le fumarate de b6h6nyle, le tetrast^arate de di- 
(trimetliylol-1,1,1 propane) vendu sous la denomination « HEST 2T-4S » par la 
societe HETERENE, te tetrabehenate de di-(trimethylol-1,1,1 propane) vendue 
sous la denomination HEST 2T-4B par la societe HETERENE, les ozokerites 
comme celle vendue sous la denomination « OZOKERITE WAX SP 1020 P » par 

35 la societe STRAHL & PITSCH la cire obtenue par hydrogenation d'huile d*olive es- 
terifiee avec Talcool stean/lique vendue sous la denomination PHYTOWAX Olive 
18 L 57 par la Societe SOPHIM. 

La cire dure peut etre presente dans la composition selon I'invention en une te- 
40 neur allant de 0,1 % a 30 % en poids. par rapport au poids total de !a composition, 
de preference allant de 1% a 20 % en poids, et plus preferentiellement allant de 2 
% a 10 % en poids. ^ 
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Le milieu physiologiquement acceptable de la composition peut comprendre un 
solvant volatil, notamment choisi parmi I'eau, les solvents organiques volatils et les 
huiles volatiles definis ci-aprds, et leurs melanges. 

5 La composition selon Tinvention peut comprendre un milieu aqueux, constituant 
une phase aqiieuse, qui peut former la ptiase continue de la composition. 

La phase aqueuse' peut etre constltuee essentiellement d'eau ; elle peut 6gale- 
ment comprendre un melange d'eau et de solvant miscible a l*eau (miscibilite dans 
10 I'eau superieure a 50 % en poids a 25 °C) comme les monoalcools inferieurs ayant 
de 1 a 5 atomes de carbone tels que Tethanol. risopropanol, les glycols ayant de 2 
a 8 atomes de carbone tels que le propylene glycol, {'ethylene glycol, le 1,3- 
butylene glycol, le dipropylSne glycol, les cetones en C3-C4, les aldehydes en 

15 La phase aqueuse (eau et eventuellement le solvant organique miscible a I'eau) 
peut etre presente, en une teneur allant de 1 % a 95 % en poids, par rapport au 
poids total de la composition, de preference allant de 3 % ^ 80 % en poids, et pre- 
ferentlellement allant de 5 % a 60 % en poids. 

20 La composition selon Tinvention peut comprendre une huile ou solvant organique 
qui peut notamment former une phase grasse, et en particulier une phase grasse 
continue. La composition peut Stre une composition anhydre. 

Par " huile ou solvant organique volatile", on entend au sens de invention tout mi- 
25 lieu non aqueux susceptible de s'evaporer au contact de la peau en moins d'une 
heure, a temperature anhbiante et pression atmospherique, Le ou les solvents or- 
ganiques volatils et les huiles volatiles de Tinvention sont des solvants organiques 
et des huiles cosmetiques volatiles, liquides ^ temperature ambiante, ayant une 
pression de vapeur non nulle, a temp6rature ambiante et pression atmospherique, 
30 allant en particulier de 10'^ a 300 mm de Hg (1,33 Pa a 40.000 Pa) et de prefe- 
rence superieure a 0,3 mm de Hg (30 Pa). Par "huile non volatile", on entend une 
huile restant sur la peau a temperature ambiante et pression atmospherique au 
moins plusieurs heures et ayant notamment une pression de vapeur Inf6rieure ^ 
10'^mmdeHg(1,33Pa). 



Ces huiles peuvent §tre des huiles hydrocariDonees, des huiles siliconees, ou leurs 
melanges. 

On entend par "huile hydrocarbonee", une huile contenant princlpalement d.es 
40 atomes d'hydrogene et de carbone et eventuellement des atomes d'oxygene, 
d'azote, de soufre, de phosphore. Les huiles hydrocarbonees volatiles peuvent 
etre choisles parmi les huiles hydrocarbonees ayant de 8 a 16 atomes de carbo- 
nes, et notamment les alcanes ramifies en Ca-Cie comme les isoalcanes en Cs- 
C-je d'origine p6trofidre (appelees aussF IsoparafTines) cdmme Tisododecane (en- 
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core appele 2,2,4,4,6-pentamethyIheptane), Tisodecane, Tisohexadecane, et par 
exemple les huiles vendues sous les noms commerciaux dlsopars* ou de Perme- 
tyls, les esters ramifies en Cq-C^q ie neopentanoate d'iso-hexyle, et leurs m6lan- * 
ges. D*autres huiles hydrocarbonees volatiles comme les distiHats de petrole, no- 
5 tamment ceux vendus sous la denomination Shell Solt par la societe SHELL, peu- 
vent aussi etre utilisees. De preference, Ie solvant volatil est choisi parmi les huiles 
volatiles hydrocarbonees ayant de 8 a 16 atomes de carbone et leurs melanges, 

Comme huiles volatiles. on peut aussi utiliser les silicones volatiles, comme par 
10 exemple les huiles de silicones llnealres ou cyciiques volatiles, notamment celles 
ayant une viscosity < 8 centistokes (8 10~6 m^/s), et ayant notamment de 2 a 7 
atomes de sllicium, ces silicones comportant eventuellement des groupes alkyle 
ou alkoxy ayant de 1 a 10 atomes de carbone. Comme huile de silicone volatile 
utilfsable dans I'inventlon, on peut citer notamment roctamethyl cyclot6trasiloxane, 
15 Ie decamethyl cyclopentasiloxane, Ie dodecamethyl cyclohexasiloxane, Theptame- 
thyl hexyltrisiloxane, I'heptamethyloctyl trisiloxane, Thexamethyl disiloxane, rocta- 
methyl trislloxane, Ie decamethyl tetrasiloxane, ie dodecamethyl pentasiloxane et 
leurs melanges. 

20 L'huile volatile peut etre presente dans la composition selon I'invention en une te% 
neur allant de 0,1 % a 98 % en polds, par rapport au polds total de la compositlori^T 
de preference de 1% a 65 % en poids. . ^ 

La composition peut egalement comprendre au moins une huile non volatile, e^: 
25 notamment choisie pannl les huiles hydrocarbonees et/ou siliconees non volatiles.-- 
Comme huile hydrocarbonee non volatile, on peut notamment citer : 

- les huiies hydrocarbonees d'origine vegetale telles que les triglycerides consti- 
tues d'esters d'acides gras et de glycerol dont les acides gras peuvent avoir des 
longueurs de chaTnes variees de C4 a C24, ces dernidres pouvant §tre lineaires ou 

30 ramlfi^es, saturees ou insatur6es ; ces huiles sent notamment les huiies de germe 
de ble, de tournesol, de pepins de raisin, de sesame, de maTs, d'abricot, de ricin, 
de karite, d'avocat, d'olive, de soja, Thuile d'amande douce, de palme, de colza, de 
coton, de noisette, de macadamia, de jojoba, de luzeme, de pavot, de potimarron, 
de sesame, de courge, de colza, de cassis, d'onagre, de millet, d'orge, de quinoa, 

35 de seigle, de carthame, de bancoulier, de passiflore, de rosier muscat ; ou encore . 
les triglycerides des acides caprylique/caprique comme ceux vendus par la societe 
Stearinerles Dubois ou ceux vendus sous les denominations Miglyol 810, 812 et 
818 par la societe Dynamit Nobel, 

- les ethers de synthese ayant de 10 a 40 atomes de carbone ; 

40 - les hydrocarbures lineaires ou ramifies, d'origlne minerale ou synthetique tels 
que la vaseline, les polydecenes, Ie polyisobutene hydfX)g6ne tel que Ie parleam, 
Ie squalane, et leurs melanges; 
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- les esters de synthase comme las huiles de formule R1COOR2 dans laquelle Ri 
represente le reste d'un acide gras Iin6aire ou ramifie comportant de 1 a 40 ato- 
mes de carbone et R2 represente une chame hydrocarbonee notamment ramifiee 
contenant de 1 a 40 atomes de carbone a condition que Rs + Re soit > 10. comme 
par exemple I'huile de Purcellin (octanoate de c^tostearyle), (e myristate 
d'isopropyle, le palmltate d'isopropyle, le benzoate d'alcool en C12 ^ C)5, le lau- 
rate d'hexyle, I'adipate de diisopropyle. I'isononanoate d'isononyle, le palmitate de 
2-ethyl-hexyle, llsostearate d'isost^arate, des octanoates, decanoates ou ricino- 
leates d'alcools ou de polyalcools comme le dioctanoate de propylene glycol ; les 
esters hydroxyles comme le lactate d'isostearyle, le malate de di-isostearyle ; et 
les esters du pentaerythritol ; 

- les alcools gras liquides ^ temperature ambiante a chaine carbonee ramifiee 
et/ou insaturee ayant de 12 ^ 26 atomes de carbone comme Toctyl dod§canol, 
ralcool isost6arylique. Talcool oleique, le 2-hexyldecanol, le 2-butyloctanol, le 2- 
undecylpentadecanol ; 

- les acides gras superieurs tels que I'acide oleique, facWe linolelque, Tacide Hno- 
lenique ; 

et leurs melanges. 

Les huiles de silicone non volatiles utilisables dans la composition selon Tinvention 
peuvent etre les polydimethylsiloxanes (PDMS) non volatiles, les polydimethylsi- 
loxanes comportant des groupements alkyle ou alcoxy, pendant et/ou en bout de 
chaTne siliconee, groupements ayant chacun de 2 a 24 atomes de carbone, les 
silicones ph6nylees comme les phenyl trimethicones, les phenyl dimethicones, les 
phenyl trimethylslloxy diphenylsiloxanes, les diphenyl dimethicones, les diphenyl 
methyldiphenyl trisiloxanes. les 2-ph6nylethyl trimethylslloxysilicates ; 

Les huiles non volatiles peuvent etre presentes dans la composition selon I'inven- 
tfon en une teneur allant de 0 ii 30 % (notamment de 0,1 a 30 %) en poids, de pre- 
ference de 0 % ^ 20 % en poids (notamment 0,1 a 20 %), par rapport au poids to- 
tal de la composition, et mieUx de 0 % a 10 % en poids (notamment 0,1 % a 
10 %). 

La composition selon Tlnvention peut comprendre en outre une cire addltionnelle, 
differente de la cire collante et de la cire dure decrites precedemment. La cire ad- 
dltionnelle peut etre choisie parmi par exemple parmi la cire d'abeille, les cires de 
parafflne, Thuile de ricin hydrog6nee, les cires de silicone. 

En particulier. la cire peut etre presente sous fomie d'emulslon clres-dans-eau. 



La cire additionnelle peut etre presente dans la composition selon Tlnvention en 
une teneur allant de 0,1 % a 50 % en poids, par rapport au poids total de la com- 
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position, de preference de 0.5 % a 30 % en poids, et mieux de 1 % a 20 % en 
poids. 

La composition selon llnvention peut comprendre au moins un compose gras pa- 
5 teux a temperature ambiante. Par "corps gras pateux" au sens de llnvention, on 
entend des corps gras ayant un point de fusion allant de 20 a 55 X, de preference 
25 a 45"C, et/ou une viscosite a 40 X allant de 0.1 a 40 Pa.s (1 a 400 poises), de 
preference 0,5 a 25 Pa.s, mesur^e au Contraves TV ou Rheomat 80, equipe d'un 
mobile tournant a 60 Hz. L'homme du metier peut choisir le mobile pemiettant de 
10 mesurer la viscosity, parmi les mobiles MS-r3 et MS-r4, sur la base de ses 
connaissances generates, de mani^re a pouvoir r6aliser la mesure du compose 
pateux teste. 

De preference, ces corps gras sont des composes hydrocarbones, eventuellement 
15 de type polymerique ; lis peuvent 6galement etre choisis parmi les composSs sili- 
cones; ils peuvent aussi se presenter sous fonne d'un melange de composes hy- 
drocarbones et/ou silicones. Dans le cas d'un melange de diff6rents corps gras 
pateux, on utilise de preference les composes pateux hydrocarbones (contenant 
principalement des atomes de carbone et d'hydrogene et eventuellement des 
20 groupements ester), en proportion majoritaire. ' r;| 

Parmi les composes piteux susceptibles d'etre utilises dans la composition selort 
I'invention, on peut citer les lanolines et les d§riv§s de lanoline comme les lanoli-f 
nes ac§tylees ou les lanolines oxypropylenees ou le lanolate d'isopropyle, ayant: 

25 une viscosite de 18 a 21 Pa.s. de preference 19 a 20,5 Pa.s, et/ou un point de fu^ 
sion de 30 a SS'C et leurs melanges. On peut egalement utiliser des esters d'aci- 
des ou d'alcools gras. notamment ceux ayant 20 a 65 atomes de carbone (point 
de fusion de I'ordre de 20 a 35X et/ou viscosite a 40 "C allant de 0,1 a 40 Pa.s) 
comme le citrate de tri-rsostearyle ou de cetyle ; le propionate d'aracliidyle ; le po- 

30 lylaurate de vinyle ; les esters du cholesterol comme les triglyc6rides d'origine ve- 
getate tels que les tiuiles v6getales hydrog§n§es, les polyesters visqueux comme 
I'acide poly(12-hydroxyst6arique) et leurs melanges. 

On peut aussi citer les corps gras pSteux silicones tels que les polydlm6thylsiloxa- 
35 nes (PDMS) ayant des chaines pendantes du type alkyle ou alcoxy ayant de 8 a 
24 atomes de carbone, et un point de fusion de 20-55''C. comme les stearyl dime- 
thicones notamment ceux vendus par la societe Dow Corning sous les noms 
commerciaux de DC2503 et DC25514, et leurs melanges. 

40 Le corps gras pateux peut etre present dans la composition selon I'invention en 
une teneur allant de 0,01 a 60% en poids, par rapport au poids total de la compo- 
sition, de preference allant de 0,5 d 45 % en poids, et mieux allant de 2 % & 30 % 
en poids, dans la composition. 
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La composition selon I'invention peut contenir des agents tensioactifs emulsion- 
nants presents notamment en une proportion allant de 2 a 30 % en poids par rap- 
port au poids total de la composition, et mieux de 5 % a 15 %. Ces agents ten- 
sioactifs peuvent §tr^ choisis parmi des agents tensioactifs anioniques ou non ioni- 
ques. On peut se reporter au document « Encyclopedia of Cliernical Tecinnology, 
KIRK-OTHMER ». volume 22. p.333-432. 3§me edition, 1979, WILEY, pour la defi- 
nition des proprietes et des fonctions (^mulsibnnant) des tensioactifs, en partlculier 
p.347-377 de cette reference, pour les tensioactifs anioniques et non-loniques. 

Les tensioacUfs utilises preferentiellement dans la composition selon I'invention 
sont choisis : 

- parmi les tensioactifs non-ioniques : les acides gras. les alcools gras, les alcools 
gras polyethoxyl^s oU polyglyc6rol6s tels que des alcools st6arylique ou c§tylstea- 

15 rylique poly^thoxyles, les esters d'acide gras et de saccharose, les esters d'alkyi 
glucose, en particulier les esters gras de Ci-Ce alky! glucose polyoxy^thylenes, et 
leurs melanges. 

- parmi les tensioactifs anioniques : les acides gras en Cie-Cao neutralises par les 
amines. Tammonlaque ou les sels alcalins, et leurs melanges. 

20 

On utilise de preference des tensioactifs pemiettant I'obtention d'emuision huile- 
dans-eau ou cire-dans-eau. 

La composition selon I'invention peut comprendre ali moins un polymSre filmo- 
25 gene. 

Le polymere filmogene peut etre present dans ia composition selon i'invention en 
une teneur en mati^res sSches allant de 0.1 % a 60 % en poids par rapport au 
poids total de la composition, de pr6f6rence de 0,5 % ^ 40 % en poids, et mieux 
30 de 1 % a 30 % en poids. 

Dans la prdsente demande, on entend par "polymere filmogene", un polymere 
apte S fomier a lui seui ou en presence d'un agent auxiliaire de filmification. un fHm 
continu et adherent sur un support, notamment sur les matieres k6ratiniques 
35 comme les ells. 

Parmi les polymeres filmogenes utillsables dans la composition de ia presente in- 
vention, on peut citer les polymdres synthetiques. de type radicalaire ou de type 
polycondensat les polymeres d'origine naturelle. et leurs melanges. 



40 



Par polymere filmogene radicalaire, on entend un polymere obtenu par polymeri- 
sation de monomeres a insaturation notamment 6thyl6nique. chaque monomere 
etant susceptible de s'homopolym^riser (a I'inverse des polycondensats). 
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Les polymeres filmogenes de type radicalaiYe peuvent §tre notamment des poly- 
meres, ou des copolymeres, vinyliques, notamment des polymeres acryliques- •. 

Les polymeres filmogenes vinyliques peuvent resulter de la polymerisation de mo- 
5 nomeres a insaturation ethylenique ayant au moins un groupement aclde et/ou 
des esters de ces monomeres acldes et/ou des amides de ces monomeres aci- 
des. 

Comme monomere porteur de groupement acide, on peut utiliser des acides car- 
lo boxyliques insatures a.p-ethyleniques tels que Taclde acrylique, Tacide methacry- 
lique, Tacfde crotonlque, f'acide maleique, I'aclde itaconique. On utilise de prefe- 
rence racide (m6th)acrylique et Tacide crotonlque, et plus preferentiellement 
Tacide (meth)acrylique. 

15 Les esters de monomdres acldes sont avantageusement choisis parmi les esters 
de racide (meth)acrylique (encore appele les (m§th)acr/Iates), notamment des 
(meth)acrylates d'alkyle, en particulier d'alkyle en C1-C30, de preference en Ci- 
C20, des (meth)acrylates d'aryle, en particulier d'aryle en Ce-Cio, des 
(meth)acrylates d'hydroxyalkyle, en particulier d'hydroxyalkyle en Ca-Ce . 

20 Parmi les {meth)acrylates d'alkyle, on peut citer le metliacrylate de metinyle, le m§- 
tiiacrylate d'ethyle, le metfiacrylate de butyle, le metliacrylate d'isobutyle, le me^ 
thacrylate d*etliyl-2 hexyle, le metliacrylate de lauryle, le metliacrylate de cypldf 
iiexyle. ' c 

Pamii les (metii)acrylates d'iiydroxyalkyle, on peut citer Pacrylate d'hydroxyetfiyle, 

25 i'acrylate de 2-hydroxypropyle, le methacrylate d'hydroxyetfiyle, le metliacrylate de 
2-hydroxyprDpyle. 

Farm! les (m6th)acrylates d'aryle, on peut citer I'acrylate de benzyle et Tacrylate de 
phenyle. 

Les esters de Tapide (metli)acrylique particulierement preferes sont les 
30 (meth)acrylates d'alkyle. 

Selon la presente invention, le groupement alkyle des esters peut etre soit fluore, 
soit perfluore, c*est-a-dire qu'une partie ou la totalite des atomes d'hydrogene du 
groupement alkyle sont substitu6s par des atomes de fluor, 

35 

Comme amides des monomeres acides, on peut par exemple citer les 
(meth)acrylamides, et notamment les N-alkyI (metti)acrylamides, en particulier 
d'alkyi en C2-C12. Parmi les N-alkyI (m6th)acrylamides, on peut citer le N-ethyl 
acrylamide, le N-t-butyl acrylamide, le N-t-octyl acrylamide et le N- 
40 undecylacrylamide. 




Les polymeres filmogenes vinyliques peuvent egalement resulter de I'iiomopoly- 
merisation ou de la copolym6risation de monomeres clioisis parmi les esters viny- 




liques et les monomeres styreniques. En particulier, ces monomeres peuvent etre 
polym6ris6s avec des monomeres acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, 
tels que ceux mentionnes precedemment. 

Comme example d'esters vinyliques, on peut citer Tacetate de vinyle, le neodeca- 
5 noate de vinyle, le pivalate de vinyle, le benzoate de vinyle et le t-butyl benzoate 
de vinyle. 

Comme monomeres styreniques, on peut citer le styrene et I'alpha-methyl slyrene. 

Parmi les polycondansats filmog6nes, on peut citer les polyur6thanes, les polyes- 
10 ters, les polyesters amides, les polyamides, et les reslnes epoxyesters, les poly- 
urees. 

Les polyurethanes peuvent etre choisis pamil les polyurethanes anioniques, caflo- 
niques, non-ioniques ou amphoteres, les polyurethanes-acryliques, les poly- 
15 urethanes-polyvinylpirrolidones, les polyester-polyurethanes, les polyether- 
polyurethanes, les polyurees, les polyuree-polyurethanes, et leurs m6langes. 

Les polyesters peuvent etre obtenus, de fagon connue, par polycondensation 
d'acides dicarboxyliques avec des polyols, notamment des diols. 

20 L'acide dicarboxylique peut dtre allphatique, alicydique ou aromatique. On peut 
citer comme exemple de tels acides : Tacide oxalique, I'acide malonique. Tacide 
dimethylmalonique, Taclde succinique, I'acide glutarlque, I'acide adipique, Tacide 
pimelique. Paclde 2,2-dimethyiglutarique, Tacide azelaique, I'acide suberique, 
facide sebacique, I'acide fumarique, Tacide maleique, I'acide itaconique, Tacide 

25 phtallque, I'acide dod6canedioique, Tacide 1,3-cyclohexanedicarboxylique. I'acide 

1.4- cyclohexanedicarboxylique, Facide isophtalique, Tacide terephtalique, Tacide 

2.5- norbomane dicarboxylique, Tacide diglycolique; I'acide thiodlpropionique. 
I'acide 2,5-naphtalenedicarboxylique, I'acide 2,6-naphtalenedicarboxyIique. Ces 
monomeres acide dicarboxylique peuvent etre utilises seuls ou en combinaison 

30 d'au moins deux monomSres acide dicarboxylique. Farm! ces monomeres, on 
choisit preferentiellement I'acide phtaiique, I'acide isophtalique, I'acide terephtali- 
que. 

Le diol peut etre choisi parmi les diols alfphatiques. alicycliques, aromatiques. On 
35 utilise de preference un diol choisi parmi : Fethylene glycol, le diethylene glycol, le 
triethylene glycol, le 1,3~propanedlol, le cyclohexane dimethanol, le 4-butanediol. 
Comme autres polyols, on peut utiliser le glycerol, le pentaerythritol, le sorbitol, le 
trimethyiol propane. 

40 Les polyesters amides peuvent etre obtenus de maniere analogue aux polyesters, 
par polycondensation de diacides avec des diamines ou des amino alcools. 
Comme diamine, on peut utiliser Tethylenediamine, I'hexamethylenediamine, la 
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m§ta- ou para-ph6nyldnediamine. Comme aminoalcool. on peut utiliser la monoe- 
thanolamine. ' - 

Le polyester peut en- outre comprendre au moins un monomere portant au moins 
un groupement -SOM, avec M representant un atome d'hydrog6ne,un ion am- 
monium NH/ ou un ion metaliique, comme par example un ion Na . Li . K+. IVlg , 
Qg2* Qu2+ pQ2t^ pq3+ On peut utiliser notamment un monomfere aromatique bi- 
foncfionnel c»mportant un tel groupement -SO3M. 

Le noyau aromatique du monomere aromatique bifonctionnel portant en outre un 
groupement -SO3M tel que d6crit ci-dessus peut @tre choisi par example parmi les 
noyaux benzene, naphtaiene, anthracene. diphSnyl, oxydiphenyl, sulfonyldiphenyl, 
methylenediphenyl. On peut citer comme exemple de monomere aromatique bi- 
fonctionnel portant en outre un groupement -SO3M : Paoide sulfoisophtalique. 
racide sulfot^i^phtalique, Tacide sulfophtalique. I'acide 4-sulfonaphtalene-2.7- 

SrS^utiliser des copolymdres a base d'isophtalate/sulfolsophtalate. et plus 
particulierement des copolymeres obtenus par condensation de di-ethyleneglycol. 
cyclohexane di-m6thanol. acWe Isophtalique. acide sulfoisophtalique. 

Les polymeres d'origine naturelle, 6ventuellement modifies, peuvent §tre choirs 
parmi la resine shellac, la gomme de sandaraque, les dammars, les elemis. les 
copals, les polymeres celluloslques, et leurs melanges. y 

Selon un premier rtiode de realisation de la composition selon rinvention, le poly- 
mere filmogene peut gtre un polymere hydrosoluble et peut etre present dans une 
phase aqueuse de la composition ; le polymere est dons solubilis6 dans la phase 
aqueuse de la composition. Comme examples de polymeres f.lmogenes hydroso- 
lubles, on peut citer:. • w.^ 

- les proteines comme les proteines d'origlne v6g6tale telles que les proteines de 
bl6. de soja : les proteines d'origlne animate tels que les k6ratines. par exemples 
les'hydrolysats de keratine et les keratines sulfoniques ; 

ies polymeres de cellulose tels que rhydroxy^thylcellulose. 
i'hydroxypropylcellulose, la methylcellulose. I'ethylhydroxyfethylcellulose, la car- 
boxymethylcellulose. ainsi que les derives quatemises de la cellulose ; 

- les polymeres ou copolymeres acryliques. tels que les polyacrylates ou les poly- 

^^itr poTym^res vinyliques, comme les polyvinylpyrrolidones, les copolymeres de 
rether methylvinylique et de I'anhydride malique. le copolymere de racetate de vi- 
nyle et de I'acide crotonique, les copolymeres de vinylpyrroiidone et d acetate de 
vinyle ; les copolymeres de vinylpyrroiidone et de caprolactame ; I'alcool polyvinyli- 
que ; 

- les polymeres d'origlne naturelle, eventuellement modifies, tels que : 
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. les gommes arabiques, la gomme de guar, les derives du xanthane, la gomme de 
karaya ; 

. les alginates et les carraghenanes ; 

. les glycoaminoglycanes, I'acide hyaluronique et ses derives ; 

, la reslne shellac, la gomme de sandaraque, les dammars, les 6I6mis, les copals ; 

. I'acide desoxyribonucl6Tque : 

. les muccopolysaccharides tels que I'acide hyaluronique, les chondroTtines sulfate, 
et leurs melanges. 

Selon une autre variante de realisation de la composition selon I'invention. le po- 
lymere filmogene peut etre un polym6re solubilise dans une phase grasse liquide 
comprenant des huiles ou solvants organiques tels que ceux decrits pr6c6dem- 
ment (on dit alors que le polymSre filmogene est un polymfere liposoluble). Par 
"phase grasse liquide", on entend, au sens de I'invention, une phase grasse li- 
quide ^ temperature ambiante (25°C) et pression atmospherique (760 mm de Hg, 
soit 105 Pa), compos6e d'un ou plusieurs corps gras liquides ^ temperature am- 
biante, appeles aussi huiles, generalement compatibles entre eux. 
De preference, la phase grasse liquide comprend une huile volatile, eventuelle- 
ment en melange ayec une huile non volatile, les huiles pouvant Stre choisies 
parmi les huiles cit6es prec6demment. 

Selon un deuxi^me modexie realisation de la composition selon I'invention, le po- 
lymere filmogene peut §tre solubilise dans la phase grasse liquide, on dit alors que 
le polymere filmogene est un polymere liposoluble. 

A titre d'exemple de polymere liposoluble, on peut citer ies copolymdres d'ester 
vinylique (le groupe vinylique etant directement reiie a I'atome d'oxyg^ne du 
groupe ester et I'ester \«nylique ayant un radical hydrocarbon^ satur6, lineaire ou 
ramifi6. de 1 a 19 atomes de carbone, lie au carbonyle du groupe ester ) et d'au 
moins un autre monomere qui peut etre un ester vinylique (different de I'ester viny- 
lique d6ja present), une a-ol6flne (ayant de 8 a 28 atomes de carbone), un alkylvi- 
nylether (dont le groupe alkyi comporte de 2 a 18 atomes de carbone), ou un ester 
aiiylique ou methallylique (ayant un radical hydrocarbone sature, lineaire ou rami- 
fie. de 1 a 19 atomes de carbone, lie au carbonyle du groupe ester)._ 

Ces copolymeres peuvent etre reticules a I'aide de reticulants qui ont pour but qui 
peuvent gtre soit du type vinylique, soit du type aiiylique ou methallylique, tels que 
le tetraallyloxySthane, le divlnylbenzene, Poctanedioate de divinyle, le dod§cane- 
dioate de divlnyle, et roctadecanedioate de divinyle.- 

Comme exemples de ces copolymeres, dn peut citer les copolymeres.: acetate de 
vinyle/stearate d'allyle, I'acetate de vinyle/laurate de vinyle, acetate de vi- 
nyle/stearate de vinyle, acetate de vinyle/octadecene, acetate de vi- 
nyle/octadecylvinyiether, propionate de vinyle/laurate d'allyle, pnaplonate de vl- 
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nyle/laurate de vinyle. stearate de vinyle/octadecene-1 acetate de v- 
nvllodec6ne-1. stearate de vinyle/ethylvinyl^ther. propionate v.n^/cetyl v - 
n^le ether stearate de vinyle/acetate d'allyle. dimethyl-2. 2 octanoate de v.- 
n^te/la rate de vin^e. dimethyI-2. 2 pentanoate <^'-^^^^-^T T :'7"rt'^^^^ 
propionate de vlnyle/st6arate de vinyle. dimethyl propionate ^•ff'f^'fj^ 
vinyte propionate de vinyle/stearate de vinyle. reticule avec 0.2 % de d,v.nyl ben- 
zLntShyl propionate de vinyle/laurate de vinyle. reticule avec 0 2 % de d.v.- 
nyl benzene, acetate de vinyle/octad6cyl vinyl ether, r6ticul6 avec 0.2 % de tetraal- 
Xx^^hane acetate de Jnyle/stearate d'allyle, reticule avec 0.2 % de d,v^yl 
ben^ne aokate de vinyle/octad6cene-1 reticule avec 0.2 % de d.v.nyl benzene 
et propionate d'allyle/stearate d'allyle r6tlcul§ avec 0.2 % de divinyl benzene. 

Comma polym^res filmogenes liposolubles. on peut egalement citer les homopo- 
Tymeres Hposolubles. et en particulier ceux resultant [h^^P^'y"^^;^*^^^^ 
ers vinyilques ayant de 9 a 22 atomes de carbone ou d'acrylates ou de methacry- 
lates d'alkyle. les radicaux alkyles ayant de 10 a 20 atomes de cari3one. 

De tels homopolymeres liposolubles peuvent §tre choisis pamii le P^f^^^^"^^^ 
vinvle le polystearate de vinyle reticule ^ I'alde de dlvinylbenzene, de d.allylether 
ou de ihte^te de diallyle. le poly(meth)acrylate de stearyle. le P°'y>--te de^- 
Ze le poly(meth)acry!ate de lauryle. ces poly(meth)acrylates pouvan etre retieu- 
iXTdlmethacrylate de I'ethylene glycol ou de t6tra6thyl^ne glycol. | 

I 

Les copolymeres et homopolymeres liposolubles definls precedemment sont 
connus e° notamment decrits dans la demande FR-A.2232303 ; lis peuvent avp.r 
urpoTds mdeculaire moyen en poids allant de 2.000 a 500:000 et de preference 
de 4.000 a 200.000. 

Comme polymeres filmogenes liposolubles utillsables dans rinvention. on peut 
^Slment dter les polyalkyl^nes et notamment les copolymeres d'alcenes en C^- 
Sr (SmmeTe pol^^^^ les allcylcelluloses avec un radical alkyle Imea.re ou 
JmitrsTturrou non en i a Ce comme Tethylcellulose et la propylcellulose les 
copoly^^^^^^^ la vinylpyrolidone (VP) et notamment les copolymeres de la vn^- 
;rine et d'alcene en Ca ^ C40 et mieux en C3 . C^. 

nolvmere de VP uUllsable dans I'invention, on peut citer le copolymere de 
^St«e. VP/m6thacrylate d'.thyle. la Po'^^^jP^-^-^^^^^^^^^^ 
VP/m6thacrylate d'ethyle/acide m6thacrylique. VP/e.cosene. VP hexadecene. 
VP/trlacontene, VP/styrene. VP/acide acrylique/methacrylate de lauryle. 

La composition selon I'invention peut comprendre un agent plastifiant favorisant la 
f^aZ d^un film avec le polymere filmog^ne. Un tel ^^ent e^e 
choisi pamni tous les composes connus de I'homme du m6t.er comme etant sus 
ceptibles de rempHr la fonction recherch6e. 
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La composition selon i'invention peut 6galement comprendre une matiere co o- 
rante cornme ies matieres colorantes pulveruientes, les colorants liposolubles, les 
colorants hydrbsolubles. Cette matiere colorante peut etre presente en une teneur 
allant de 0,01 % a 30 % en poids, par rapport au poids total de la composition. 

Les manures colorantes pulveruientes peuvent §tre choisles parmi les pigments et 
ies nacres. 

Les pigments peuvent §tre blancs ou color§s. mln6raux et/ou organiques, enrobes 
ou non On peut citer, parmi les pigments mln^raux, le dioxyde de titane. eyentuel- 
lement traite en surface, les oxydes de zirconium, de zinc ou de cerium, ains. que 
les oxydes de fer ou de chrome, le violet de manganese, le bleu outremer I hy- 
drate de chrome et le bleu ferrique. Parmi les pigments organiques, on peut cter 
; le noir de carbone. ies pigments de type D & C, et les laques a base de carmin de 
cochenille. de baryum, strontium, calcium, aluminium. 

Les nacres peuvent etre choisies parmi ies pigments nacres blancs tels que le mi- 
ca recouvert de titane ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacres colores 
tels que le mica titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec notamment du 
bleu ferrique ou de I'oxyde de chrome, le mica titane avec un pigment organique 
du type pr6cit6 ainsi que les pigments nacn&s S base d'oxychlorure de bismuth. 

Les colorants liposolubles sont par exemple le rouge Soudan, le D&C Red 17, le 
D&C Green 6, le p-oarot6ne. I'huile de soja, le brun Soudan, le D&C Yellow 1 1 , le 
D&C Violet 2, le D&C orange 5, le jaune quinoleine. le rocou. Les colorants hydro- 
solubles sont par exemple le jus de betterave, le bleu de m6thyl6ne. le sel disod,- 
que de ponceau, le sel disodique du vert d'allzarine, le Jaune de quinoleine le sel 
trisodlque d'amarante, le sel disodique de tartrazine. le sel monosodlque de rho- 
30 damine, le sel disodique de fuchsine. la xanthophylle. 

La composition de rinvention peut comprendre, en outre! tout additif usueilement 
utills6 en cosm^tique tels que les antioxydants, les charges, les consetvateurs. les 
parfums. les neutralisants. les ^paississants. les vltamines, les piastifiants et leurs 
35 melanges. 

Selon un mode de realisation particulier de I'invention, la composition ne contient 
pas de filtre UV (filtre organique ou filtre mineral ; filtre absorbent ou reflechissant 
le rayonnement ultra-violet). 

Bien entendu I'homme du metier veillera a choisir les ^ventuels additifs compl6- 
mentalres et/ou leur quantity de telle maniere que les propri6tes avantageuses de 




20 
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la composition selon I'invention ne solent pas ou substantiellement pas. alt6r6es 
parradjonction envlsag6e. 

La composition selon I'invention peut etre fabriqu§e par les procecl6s connus. g§- 
niralement utilises dans le donnaine cosmetique. 

L'invention est illustree plus en detail dans les exemples suivants. 



10 Eaanrtple 1 : 

On a prepare un mascara emulsion cire-dans-eau ayant la composition suivante 



25 g 
3g 



5,8 g 
4,3 g 



- Cire collante (Kester Wax K 82 P de la socl§t6 Koster 
15 Keunen) 

- Cire de camauba 05 n 
-Amino-2methyl-2propanediol-1.3 ^-^ « 

- Triethanolamine 

- Acide stearique 
20 -Poiymeresnon-ioniques.hydrosolubles 

- Polymethacrylate de sodium (Darvan 7 de la society 
VANDERBILT) 

- Hydroxyethylceilulose r^ticulee par I'epichlorhydnne 
quaternisee par la trimetliylamine (JR 400 de la soclete 

25 UNION CARBIDE) 

- Pigments 

- Conservateurs ^® 

- Eau 



0,25 g MA 



0.1 g 
5,4 g 



100 g 



-^n Ce mascara est stable apres 24 heures a temperature ambiante. 11 s'applique faci- 
^mTnt eTadhte bien sur les ells. Le mascara forme un maquillage lisse et homo- 



gene, et 6paissit les oils. 



35 



40 



Exempte 2 : 

On a prepare un mascara anhydre ayant la composition suivante : 

- Cire collante (Kester Wax K 82 P de la soci6t6 Koster 

Keunen) 17 5 g 

- cire microcristalline ' 

o><> g 

- Bentonite 1 7 g 

- Carbonate de propylene 



17.5 g 
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- Copolymdre ac6tate de vinyle/stearate d'allyle (65/35) 
(Mexomdre PQ de CHIMEX) 2.2 g 

- Polylaurate de vinyle (Mexomere PR de CHIMEX) 0,7 g 

- Stearate de l'oligom§re de I'acide 12-hydroxystearique 
(SOLSPERSE 21000 de AVECiA) 0.1 g 

-Charge 0'^ 9 

- Pigments ^-2 9 

- Conservateurs qs 

-isododecane qsp 100 9 



Ce mascara waterproof adhere bien sur las oils. II confere aux ciis un maquillage 
lisse , homog^ne et chargeant. 
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REVENDICATIOMS 

6 MPa. 

2 composition selon la revendication 1. caract^risee par le fait que la premiere 
cire a un coilant allant de OJ N.s a 30 N.s. 



20 N.s. 



renci allant de 2 N.s. ^ 10 N.s , encore m.eux allant de 2 N.s a 5 N.s. 
preference allant de 0,1 MPa d 2,5 MPa. 



C20-C40- 



deuxisme dre ayant une dursW supSneure ou egala a 6 MPa. 
S composition seion i'une quelconque des ^vendfcatlons pr*c*dent^, «racttri- 
3e ;r,a .ai. qua ,a pre.,^ c,« ^^^Z:^:;^ ^r^ce" ait^. 
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REVEWDICATIOMS' 



1 . Composition comprenant, dans un milieu physlologiquement acceptable, une 
premiere cire ayant un collant superieur ou egal a 0,7 H.s et une duret§ inferieure 

5 ou egale a 3,5 MPa et une deu)cieme cire ayant une durete superieure ou egale a 
6 MPa. 

2. Composition selon la revendication 1, caracterlsee par le fait que la prenr^ifere 
cire a un collant allant de 0,7 N.s ^ 30 N.s. 

10 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, caracterisee par le fait que la pre- 
miere cire a un collant superieur ou 6gal a 1 N.s, de preference allant de 1 N.s h 
20 N.S. 

15 4. Composition selon Tune quelconque des revendications prec6dentes, caracteri- 
see par le fait que la premiere cire a un collant superieur ou egal a 2 N.s, de prefe- 
rence allant de 2 N.s. a 10 N.s , encore mieux allant de 2 N.s a 5 N.s. 

5. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
20 see par le fait que la premiere cire a une duret6 allant de 0,01 & 3,5 MPa. 

6. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par le fait que la premiere cire a une durete allant de 0,05 MPa a 3 MPa, et de 
preference allant de 0,1 MPa k 2,5 MPa. 

25 

7. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par ie fait que la premiere cire est un (hydroxystearyloxy)stearate d'alkyle en 

C20-C40' 

30 8. Composition comprenant, dans un milieu piiysiologiquement acceptable, une 
premiere cire qui est un (hydroxyst6aryloxy)stearate d'allcyle en C20-C40 et une 
deuxierfie cire ayant une durete superieure ou 6gale k 6 MPa. 

9. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
35 see par le fait que la premiere cire est presente en une teneur allant de 0,5% a 
60 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference allant 
de 1 % k 50 7o en poids, et pref6rentiellement allant de 1 0 % a 40 % en poids. 



40 



10. Composition selon la revendication 7 ou 8, caracterisee par le fait que 
l'(fiydroxystearyloxy)stearate d'ailcyle en C20-C40 repond a laformule (!) suivante : 
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H3c4-cHr)-cH-fcHr}:;^6-o-f-cHr)7rCH2- 



CH3 



15 



20 



9 

oi-{-CHrf-CH-(-CH,-)-CH3 

° "in 



(I) 



dans laquelle n est un entier allant de 18 ^ 38. ou un melange de composes de 
formuie (I). 

11 composition selon I'une queiconque des ^^^^^^'f^^^^^^^^^pTTt^ 
isee pane fait la deuxieme cire a une durete allan de 6 Mi^a a 30 MPa, et de 
priflrence allant de 7 MPa ^ 25 MPa, et preferentieliement allant de 8 MPa a 25 
MPaet mieux allant de 10 MPa a 20 MPa. 

d'huile d'olive esterifi^e avec I'alcool stearylique. 
poids. 

14 Composrtion seion I'une queiconque des revendications precedentes. caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend une phase aqueuse. 

15. composition selon Tune queiconque des revendicattons l^^^;;'^^' 

risee par le fait qu'elle comprend une phase aqueuse formee d eau ou d un me 

lange d'eau et de solvant onganlque miscible k I'eau. 

ayant 1 1 ^ 5 atomes de carbone. les glycols ayant de 2 ^ 8 atomes de carbone. 
les c^tones en C3-C4. les aldehydes en C2-C4. 

35 17. composition selon I'une des revendications 14 ou 15 caractensee par le f dt 
que la phase aqueuse est presente en une teneur a ant de 1 % a 95 /» en pc.d, 
par rapport au poids total de la composition, de preference allant de 3 /o a 
en poids. et preferentlellement allant de 5 % i 60 % en poids. 
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dans laquelle n est un entier allant de 18 a 38. ou un melange de composes de 
formule (I). 

1 1 . Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait la deuxieme cire a une durete allant de 6 MPa a 30 MPa, et de 
preference allant de 7 MPa a 25 MPa, et pr6ferentieliement allant de 8 MPa a 25 
MPaet mieux allant de 1 0 MPa h 20 MPa. 



12. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
rls§e par le fait que la deuxieme cire est cholsie pamil la cire de camauba, les ci- 
tes de polyethylene, la cire de Candelilla, Thuile de jojoba hydrogenee, le tetras- 
tearate de di-(trim§thyloM, 1, 1 propane), la cire obtenue par hydrogenation 
15 d'huile d'olive esterifiee avec I'alcool st6arylique. 

. 13. Composition selon rune quelconque des revendications pr6c6dentes, caracte- 
risee par le fait que la deuxidme cire dure est presente en une teneur allant de 0,1 
% a 30 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference al- 
20 lant de 1 % a 20 % en poids, et plus preferentiellement allant de 2 % a 10 % en 
poids. 

14. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
ris6e par le fait qu'elle comprend une phase aqueuse, 

25 

15. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend une phase aqueuse fonnde d'eau ou d'un me- 
lange d'eau i3t de solvant organlque miscible h Teau. 

30 16. Composition selon la revendication prec6dente, caracterisee par le fait que le 
solvant organlque miscible ^ Teau est choisi parmi les monoalcoqls inferleurs 
ayant de 1 ^ 5 atomes'de carbone, les glycols ayant de 2 a 8 atomes de carbone, 
les cetones en C3-C4, les aldehydes en C2-C4. 

35 17. Composition, selon Tune des revendications 14 ou 15, caracterisee par le fait 
que la phase aqueuse est pr6sente en une teneur allant de 1 % a 95 % en poids, 
par rapport au poids total de la composition, de preference allant de 3 % a 80 % 
en poids, et preferentiellement allant de 5 % a 60 % en poids. 
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18. Composition selon I'une quelconque des revendications pr§cedentes. caract6- 
rls6e par ie fait qu'elle comprend une iiuile volatile. 

19 Composition selon la revendication pr6c6dente, caracteris6e par le fait que 
i-huile volatile est choisles panni les huiles hydrocart)on6es, les hu.les sil.conees. 
ou leurs melanges. 

. 20 Composition selon I'une des revendications 18 ou 19, caract6nsee par le fait 
que 1-hulle volatile est presente en une teneur allant de 0.1 % a 98 % en po.ds par 
10 rapport au polds total de la composition, de preference allant de 1 % a 65 /o en 
poids. 

21. Composition selon I'une quelconque des revendications pr^cedentes. caract^- 
.ris6e par lefait qu'elle comprend une huile non volatile. 

22 Composition selon la revendication precedente. caracteris^e par le fait que 
muile nTvolatile est presente en une t.neur allant d. 0.1 % a 50 % en p^ds. de 
prSLnce de 0.1 % a 40 % en poids. par rapport au poids total de la composrt,on. 
etmieuxdeO.1 %a30%enpoids. . 

23. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes. caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend un polymere filmogene. 

24 Composrtion selon la revendication 23 et I'une des revendications 14 1 1 7 ca- 
25 ractS par la fait que le polymere filmogene est solubihse dans la phase 

aqueuse. 

25 Composition selon la revendication 23 et I'une des revendications 18 a 22 ca- 
fact^ree par le fait que le polymere filmogene est solubilis^ dans une phase 

30 grasse liquide. 

26 composition selon I'une quelconque des revendications 23 a 25. caracterisee 
par feit que ie polymere filmogene est present en une teneur en mafteres se- 
chera fant d^ 0 1 % \ 60 % en poids par rapport au poids total de la composrtK)n 

35 deprll^renS^ 
a 30 % en poids. 

27. Composition selon I'une quelconque des revendications prec6dentes, caracte- 
ris6e par le fait qu'elle comprend une cire additionnelle. 

28 Composition selon la revendication pi^cedente, caract6ris6e par le fait que la 
dre adZnnelle est presente en une teneur allant de 0.1 % . 35 % en po,ds. par 
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18. Composition selon I'une quelconque des revindications pr6c6dentes. caract6- 
ris6e par le fait qu'elle comprend une liuiie volatile. 

19 Composition selon la revendication prec^dente, caractirisee par le fait que 
I'huile volatile est cholsies parmi les huiies hydrocarbon§es. les huiles siliconees, 
ou ieurs melanges. 

20 Composition selon I'une des revendications 18 ou 19, caracteris6e par le fait 
que I'huile volatile est pr^sente en une teneur allant de 0.1 % a 98 % en poids, par 
rapport au poids total de la composition, de pr6f6rence allant de 1 % a 65 % en 
poids. 

21. Composition selon I'une quelconque des revendications pr6c6dentes, caracte- 
ris6e par le fait qu'elle comprend une huile non volatile. 

22. Composition selon la revendication pr6cedente, caract§ris§e par le fait que 
I'huile non volatile est presente en une teneur allant de 0,1 % a 50 % en poids, de 
preference de 0,1 % k 40 % en poids. par rapport au poids total de la composition, 
et mieux de 0,1 % k 30 % en poids. 

23. Composition selon i'une quelconque des revendications pr6c6dentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend un polym^re filmogene. 

24. Composition selon la revendication 23 et I'une des revendications 14 a 17, ca- 
25 racterisee par le fait que le polymere filmogene est solubilis§ dans la phase 

aqueuse. 

25. Composition selon la revendication 23 et I'une des revendications 18 ^ 22, ca- 
racterisee par le fait que le polymfere filmogene est solubilise dans une phase 

30 grasse liquide. 

26. Composition selon I'une quelconque des revendications 23 h 25, caractirisee 
par le fait que le polymere filmogene est present en une teneur en mati^res s6- 
ches allant de 0,1 % k 60 % en poids par rapport au poids total de la composition, 

35 de preference allant de 0,5 % k 40 % en poids, et pref §rentiellement allant de 1 % 
30 % en poids. 

27. Composition selon I'une quelconque des revendications pr§c6dentes, caract6- 
ris6e par le fait qu'elle comprend une cira addltlonnelle. 

40 

28. Composition selon la revendication pricedente, caracteris6e par le fait que la 
cire addltlonnelle est presente en une teneur allant de 0.1% k 60% en poids, par 
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rapport au poids total de la composition, de preference de 0,1 % ^ 20 % en poids, 
et mieux de 1 % ^ 10 % en poids. 

29. Composition selon I'une quelconque des revendlcatlons precedentes. caracte- 
5 ris^e par le fait qu'elle comprend un tensloactif. 

30 Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes. caract6- 
risee par le fait qu'elle comprend un additif choisi pamni les matieres colorantes. 
les antioxydants, les charges, les corps gras pateux, les conservateurs. les par- 
10 turns, les neutralisants. les 6paississants. les vitamines. les plastifiants, et leurs 
melanges. 

31 . Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caract^- 
risee par le fait que la composition ne contient pas de filtre UV. 

32 Composition selon I'uoe quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle se pr6sente sous la forme de mascara, de produit-pour les 
sourcils, d'eye-liner. de fard ^ paupieres, de fard a joue. de fond de teint, de pro- 
duit pour les I6vres, de produit de maquillage du corps (tatouage semi- 

20 permanent), de produit de maquillage des cheveux. 

33 Precede cosmetique de maquillage ou de soin non therapeutique desjnatieres 
keratiniques comprenant I'application sur les matieres keratiniques d'une composi- 
tion seton I'une quelconque des revendications prec6dentes. 

25 

34 Utilisation d:une composition selon I'une quelconque des revendications pre- 
cedentes pour obtenir un maquillage homogfene et/ou lisse et/ou epais des matie- 
res keratiniques. 

30 35 Utilisation d'une premiere cire ayanf un collant sup6rieur ou egal a 0,7 N.s et 
une durete inferieure ou egale ^ 3,5 MPa et d'une deuxieme cire ayant une durete 
superieure ou egale a 6 MPa, dans une composition comprenant un milieu physio- 
logiquement acceptable, pour obtenir un_maquillage des matieres keratiniques 
homogine et/ou lisse et/ou 6pais. 

36 Utilisation seion la revendication precedente, caracterisee par le fait que la 
premiere cire est un (hydroxystearyloxy)stearate d'alkyle en C20-C40 repondant a la 
formula (I) suivante : 



35 
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rapport au poids total de la composition, de prifdrence de 0,5% k 30% en polds, 
et mieux de 1% ^ 20% en poids. 

29. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caract6- 
5 risee par I© fait qu'elle comprend un tensioactif , 

30 Composition selon I'une quelconque des revendications pr6c6dentes, caract6- 
ris6e par le fait qu'elle comprend un additif choisi parmi les matlferes colorantes, 
les antioxydants, les charges, les corps gras pateux, les consen/ateurs, les par- 
10 fums, les neutralisants, les 6paississants, les vrtamlnes, les plastifiants. et leurs 
melanges. 

31. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caract§- 
ris§e par le fait que la composition ne contient pas de filtre UV. 

15 

32. Composition selon I'une quelconque des revendications prec6dentes, caracte- 
ris6e par le fait qu'elle se presente sous la forme de mascara, de produit pour les 
sourcils, d'eye-liner, de fard a paupieres, de fard a joue, de fond de teint, de pro- 
duit pour les levres, de pnDduit de maquillage du corps (tatouage seml- 

20 permanent), de produit de maquillage des cheveux. 

33. Precede cosmetique de maquillage ou de soin non therapeutique des matieres 
keratiniques comprenant I'application sur les matieres keratinlques d'une composi- 
tion selon I'une quelconque des revendications pr6c6dentes. 

25 

34. Utilisation d'une composition selon I'une quelconque des revendications pre- 
cedentes pour obtenir un maquiflage honnogene et/ou lisse el/ou 6pais des matie- 
res keratiniques. 

30 35. Utilisation d'une premiere cire ayant un collant superieur ou §gai a 0,7 N.s et 
une duret6 inferieure ou 4gale & 3.5 MPa et d'une deuxieme cire ayant una duret§ 
superieure ou egale a 6 MPa, dans une composition comprenant un milieu piiysio- 
logiquement acceptable, pour obtenir un maquillage des matieres keratiniques 
homogene et/ou lisse et/ou ^pais. 

35 

36. Utilisation selon la revendication precedente, caract6risee par le fait que la 
premiere cire est un (hydroxyst6aryloxy)st§arate d'alkyle en C20-C40 repondant a la 
fomnule (I) suivant© : 
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2 ^^^3 



H3C-fcHr)-9H4-CHr):;^C-0-(-CH,-VcH 

' O (I) 
^i-(-CHj-f-CH-f-CH2-)-CH 



3 

10 ' 

OH 



dans laquelle n est un entier allant de 18 a 38. ou un melange de composes de 
formule(l). 
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' o . (I) 

oi4-CH2--)-9H--(-CHr)-CH3 
On 

dans laquelle n est un entier allant de 18 a 38. ou un melange de composes 
formule (I). 
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DESIGNE(NT) EN TANT QU'INVEWTEUR(S) : (Indiquez en haut ^ droite «Page N*" 1/ 1» S'il V a plus de trois inventeurs, 
utilisez un formulaire identique et numerotcz cliaque page en indiquant le nombre total de pages). ' ' 



Norti 


DELAPOTERJE 


Prenoms 


Valerie 


Adresse 


Rue 


83, AUee dc la Belle Cordiere 




Code postal et vilie 


77820 1 LE CHATELET EN BKIE 


Soci^te d'appartenance (facultaiij) 


L'OXtEAL 


Nom 


DAUBIGE 


Pr6noms 


Therese 


Adresse 


Rue 


455 » Grande Rue 




Code postal et vHie 


77480 1 MOUSSEAUX LES BRAY 


Societe d'appartenance (facultaiij) 


L'OREAL 


\ Mom 


STYCZEN 


Prenoms 


Patrice 


Adresse 


Rue 


2 1 , All^e de la Clairiere 




Code postal et ville 


91190 IgIF-SUR-YVETI^E 


Societe d'appartenance (faciMif) 


UOREAL 


DATE ET SIGnATURE(S) 
DU (DES) DEr.»ANDEUR<S) 
OU DU MAr^DATAIRE 
OileQiet qualite dmsignataire) 









La lot n'^yS-l? du 6 janvier 1978 relative a i'rnformaUque, aux fichters et aux iibertes s'applique aux r^ponses faites a ce formulaire. 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 



Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□'gray scale documents 



<J LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



BEST AVAILABLE IMAGES 




